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mrzever CTTRERE SOYETTYVIY TN EREYTTTIYYS

Ressuage coloré A

ETAPE 1 - PREPARATION DE SURFACE

1 2SO0 ¢ Saa}\ﬂf’l 2 dz éva;oeﬂn YUZJ’ Eauchaude ‘ Solvant
t NI AYYSNEA2 2 dgolis¥pkdSdignA 2 Lessive en aérosol

S'assurer que les défauts sont propres

ETAPE 2 - APPLICATION DU PE'NETRANT IMPRE'GNA TION

@ Y

Au trempeé Au pinceau / brosse Pulvérisation Pulvensahon
Aérosol ‘ électrostatique

Laisser le temps au pénétrant d'entrer dans les défauts

ETAPE3 ELIMINATION DU PENETRANT EN EXCES

/ 'u e
f LA
[ de %
\ <
\ n\‘: 'Y
®

Eponge | Jetd'eau E onge
Chiffon humide Chiffon ou solvant

Attention a ne pas nettoyer le pénétrant a l'intérieur des défauts
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mrzever CTTRERE SOYETTYVIY TN EREYTTTIYYS

Ressuage coloré (suite) A

ETAPE4 - SECHAGE

*w/ %L f%{; @L

Alr hbre I Ch|ﬁon non pelucheux Air oomprlmé propre ‘ A|r chaud
Faible pression 60°C max.

Ne pas faire de trace, ni de pollution

ETAPE 5 - APPLICATION DU REVELATEUR - REVELATION

‘:f‘ fcaﬁ § }

Pulvérisation Pulvérisation
HVLP | Aérosol

Obtenir une couche fine et uniforme pour avoir la meilleure sensibilité et un bon contraste

ETAPE 6 - OBSERVATION ET ENREGISTREMENT

—
G.J\ L | % L 9

Observation sous Observatlon avec Prise de vue
lumiére blanche loupe éclairante numérique

Utiliser les bons éclairages pour obtenir de bonnes conditions d'observations
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mrzever CTTRERE SOYETTYVIY TN EREYTTTIYYS

ETAPE 1 - PREPARATION DE SURFACE

} /\ r | ¢ I | ‘."-’,'-'.'
i
1 350 tsaama 2 ampedt ww Eau chaude | Solvant
tF NI AYYSNEA2 2 dgolisipkdSdighA 2 Lessive en aérosol

S'assurer que les défauts sont propres

ETAPE 2 - APPLICATION DU PENETRANT

Au trempé | Au plnceau / brosse ‘ Pulvénsanon ‘ Pulvérlsatlon pré émulsion
Aérosol électrostatique

Laisser le temps au pénétrant d'entrer dans les défauts post émulsnon

ETAPE 3.1 - PRELAVAGE DU PENETRANT (POST EMULSION)

e = v//“\\
* .. | | Fo o | [
. A e 0 \
S, FaN > o ® '.‘ P
® | 4
e e gl

Eb:rige Jet d'eau Pulvérisation
Chiffon humide | hydropneumatique ‘

ETAPE 3.2 - APPLICATION DE L'EMULSIFIANT (POST EMULSION)

Au trempé Pulvénsatuon l
Aérosol

La duréedel' emuIS|f'catlon ne doit pas, en général excéder 3 mn,
sous peine de sur-émulsification

¢
@ /) ‘

directement
étape 3.3
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mrzever CTTRERE SOYETTYVIY TN EREYTTTIYYS

-

ETAPE 3.3 - ELIMINA

TION DU PRODUIT EN EXCES

/ /
[ W /"N
1l e % | |

Au t;émpé | Jetd'eau | Pulvérisation
hydropneumatique
Attention a ne pas surlaver le pénétrant ou I'émulsifiant a Uintérieur des défauts
pendant ce travail sous ambiance UV-A )

ETAPE 4 - SECHAGE

ETAPE 4 - REVELATION

Trempé dans révélateur soluble

Air libre,

Chiffon non pelucheux,

Air comprimé faible pression,
Air chaud 60°C max.

Ne pas générer de trace ni de pollution de surface Obtenir une couche fine et uniforme
pour avoir la meilleure sensibilité

ETAPE 5 - SECHAGE

Air chaud 60°C max. ‘

Obte’;i’()‘{"faw:_cl'l‘: ﬁ:i:tsl{gi_ﬁgme Ne pas générer de trace ni de pollution de surface
| pour avoir la meilleure sensibili

ETAPE 5 - REVELATION

Pulvérisation aérosol,
Cuve a bruillard,
Pulvérisation électrostatique

ETAPE 6 - OBSERVATION ET ENREGISTREMENT

[
‘}‘ UV} Q::“ O |
~ B h
Observation sous Prise de vue
lumiére UV-A | numérique

Utiliser les bons éclairages UV-A ou A blue ® pour obtenir de bonnes conditions
d'observation
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